
REFLO*A
KÄLTEMASCHINENÖL FÜR
AMMONIAKVERDICHTER

Einführung
REFLO*A von Petro-Canada ist ein Kältema–
schinenöl für industrielle Kühlsysteme. Dank
seiner speziellen Formulierung erlaubt es eine
längere Betriebsdauer und geringere
Betriebskosten als solventraffinierte
Kältemaschinenöle. Die Überlegenheit von
REFLO A resultiert aus mehr als 25 Jahren
Formulierungserfahrung. Im patentierten HT-
Reinheitsprozess stellt Petro-Canada ein 99,9 %
reines Grundöl her – eines der reinsten der
Welt. Diese kristallklaren Grundöle, die von
jeglichen Verunreinigungen befreit sind, welche
die Leistung beeinträchtigen könnten, werden
mit eigens ausgewählten Additiven verstärkt.
Das Ergebnis ist ein Kältemaschinenöl, das
zuverlässige, lang anhaltende Leistung mit
deutlichen Kosteneinsparungen vereint.

Eigenschaften und Vorteile
• Geringere Ölflüchtigkeit senkt Ölverbrauch

und Wartungskosten
• Deutlich geringere Flüchtigkeit bei hohen

Temperaturen als solventraffiniert paraf-
finische und naphtenische Öle.

• Weniger Ölübertritt auf die Niedrigtem-
peraturseite des Kühlsystems, wodurch
sich der Flüssigkeitsverbrauch um bis zu
80 % verringert.

• Ein geringerer Ölübertritt reduziert außer-
dem die Bildung von Schlamm und
Ablagerungen und senkt dadurch die
Wartungskosten.

Dank der geringeren Ölflüchtigkeit von REFLO A verringert sich der
Ölübertritt im Vergleich zu paraffinischen- und naphthenischen
Flüssigkeiten deutlich. Durch den geringeren Ölübertritt kann der
Flüssigkeitsverbrauch um bis zu 80 % sinken.

• Geringere Löslichkeit in Ammonia
verbessert Systemwirkungsgra und -leis-
tung
• REFLO A ist in Ammoniakkältemitteln

weniger löslich als solventraffinierte
Paraffine und Naphthene.

• Das Kältemaschinenöl nimmt weniger
Ammoniak auf, wodurch die Schaumbil–
dung in Trenntanks verringert und der
Systemwirkungsgrad erhöht werden kann.

• Eine geringere Ammoniakkonzentration im
Öl sorgt außerdem für gleich bleibende
Viskosität, so dass die Schmierung 
besser ist und der Verschleiß reduziert
wird.

• Das Ammoniak nimmt weniger
Kältemaschinenöl auf, so dass sich die
Gefahr verringert, dass Leitungen, Ventile
und Filter durch Flüssigkeit verstopft wer-
den.

• Eine geringere Konzentration von
Kältemaschinenöl im Ammoniak trägt
außerdem dazu bei, das Kältemittel
sauber zu halten und auf diese Weise
den Wirkungsgrad und die Leistung
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VERDAMPFUNGSVERLUST
ASTM D972 – 22 Stunden bei 100°C








